Kullanma talimat
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Sarpette® M kullanma talimati

1. Urtin aciklamasi

1.1 Guvenlik talimatlar
e Kullanmadan &nce kullanma talimatini dikkatlice okuyun ve daha sonra tekrar bakmak icin saklayin.

e Ureticinin notlari ile kontrol ve bakimla ilgili talimatlari takip edin.

e Uzun sureli pipetleme calismasi esnasinda elin olasi asiri yorulmasindan ve bunun tibbi sonuclarindan
(6rnegin tendinit gibi) kacinin.

1.2 Aciklama

Sarpette® M hassas ve zahmetsiz bir pipetleme olanagi saglar. Tek kanall modeller 0,1 pl ila 10 ml'lik bir hacim
alani kaplar. 0,5 ile 300 pl arasinda degisen 8 veya 12 kanalli versiyonlarin alti modeli, mikrotitre plakalarinda
homojen sivi transferi icin mikemmeldir. TUm modeller 121 °C'de tamamen birlestiriimis olarak otoklavianabilir.
Esas faydalar, kalici bir hacim gdstergesine yonelik dijital ekran (E) ve optimum ug atimi i¢in yumusak dolgulu
atim dugmeli (C) yenilikgi Justip™ sistemidir (H). Swift-Set kalibrasyon sistemi (F) kullanici tarafindan tekrar
ayarlamayl mumkin kilar.

2 Calistirma

~0.5mm

Sek. 2 Sek. 3

2.1 Pipetin calisma pozisyonu

Parmak destegini (D) isaret parmaginin UgUnct bogumuna yerlestirin. Basma dugmesi (B) ve ug atimi (C), bas
parmagin ufak bir hareketiyle calisir. Dénebilen ¢ok kanalli mahfaza (K) mimkin olan en iyi calisma pozisyonunun
bireysel olarak secilmesini saglar.

2.2 Hacmin ayarlanmasi

Hacim ayari, dijital gdstergede (E) istenen hacim gértinene kadar basma digmesi (B) dondUirtlerek gerceklestirilir
(saat yénunde déndurmek hacmi kicultdr ve tersi). Mikrometre vidasinin hassas Klick-Stop'lar ve serbestce
doénen renkli basma dugmesi kapagi (A), devam eden pipetleme islemleri sirasinda istenmeyen ayarlamalari énler.
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Sarpette® M kullanma talimati

Ekrandaki sayllarin yanindaki harf (E) yandiginda, segilen hacim
artk pipetin ¢calisma araliginda degildir. Mikrometre vidasinin asir sikilmasi, mekanizmaya
zarar verebilir.

2.3 Uc secimi

SARSTEDT Refill-Revolution pipet uglari, her uygulama icin mimkin olan en iyi pipet ve u¢ kombinasyonunu
saglar. Yalnizca Uretici tarafindan sunulan veya bunlarla uyumlu uglari kullanin. Bagka bilgileri ve detayl bir
brosurt www.refillrevolution.tips internet adresinde bulabilirsiniz.

Her uc¢ kullanimdan 6nce
en az bir kez pipetleme malzemesiyle yikanirsa tekrar Uretilebilirlik artar.

2.4 Uc atimi (Sek. 2 ve 3)

Patentli Justip™ sistemi, ideal ayar ve kusursuz ug atmi igin saft ylksekliginin (= 2 mm) aninda
konumlandirnimasini saglar. Ug ile atim kolu arasindaki mesafe, atim vidasinin (< LO — HI >) yaklasik 0,5 mm'ye
donddrdlimesiyle ayarlanir. Sabit Klick-Stop'lar, istenmeyen ayarlamalarn onler.

2.5 Koruyucu filtre
Makropipetlere (5 ve 10 ml modeller), sivi girmesi ve zehirlenme riskine karsi ek glvenlik icin koruyucu bir filtre

takilabilir. Bu, blyUk hacimlerde ve/veya toksik, radyoaktif veya oldukca agresif sivilarin dozajlanmasinda onerilir.

Islak veya kirlenmis bir filtre mutlaka degistiriimelidir. Filtreler otoklavlanamaz.

3 Pipetleme islemi

Pipetlemeden dnce yeni, temiz bir ucu sikica takin.
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Forward pipetting Sek. 4 Reverse pipetting Sek. 5
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3.1 Normal pipetleme islemi (Sek. 4)
Tam olarak ayarlanmis hacim emilir ve ardindan yauyilir.

- 1.asama: Calistirma digmesine ilk ¢ikintiya kadar basin.

- 2.asama: Ucu dikey olarak yakl. 2 — 3 mm derine batirin ve digmeyi yavasca serbest birakin. 2 sn.
bekleyin, pipeti ve doldurulmus ucu kap duvarina dokunmadan dikey olarak c¢ikarin.

- 3.asama: Ucu ikinci kabin duvarina yerlestirin, siviyl bosaltmak icin ¢alistirma digmesine
ilk cikintiya kadar yavasca basin.

- 4.asama: Calistrma digmesine tamamen basin. Kalintilar ugtan digar atilir.
Pipet ucunu alici kabin duvari boyunca 10 — 15 mm siyirin ve ¢ikarin.

- b.asama: Atm dugmesini (C) calistirarak kullanilmis ucu atin,

3.2 Ters pipetleme iglemi
Fazla hacim emilir ve yalnizca ayarlanan hacim yauyilrr.

- 1.asama: Galistirma digmesine asir stroka (ikinci ¢ikintl) kadar basin.

- 2.asama: Ucu dikey olarak yakl. 2 — 3 mm derine batirin ve digmeyi yavasca serbest birakin. 2 sn.
bekleyin, pipeti ve doldurulmus ucu kap duvarina dokunmadan dikey olarak cikarin.

- 3.asama: Ucu ikinci kabin duvarina yerlestirin ve tam ayarlanmis sivi miktarini dagitmak icin digmeye
yalnizca ilk ¢ikintiya kadar basin.

- 4.asama: Pipeti ikinci kaptan cikarin ve 2. asamay! tekrarlayin. Digmeye ikinci ¢ikintiya kadar
basarak (asin strok) kalintiyr Gfleyin. Atim digmesini (C) calistirarak kullanimis
ucu atin.

4 Bakim

Modeller normalde bakim gerektirmez. Surekli bakim ve temizlik, cihazin optimum iglevine ve uzun émdarld
olmasina katkida bulunur. Performans verilerinin dahili kontrol prosedurlerine gére (SOP, GLP vb.) veya yilda en
az bir kez kontrol edilmesi 6nerilir. Arizall pargalari yalnizca Ureticinin orijinal parcalaryla degistirin.

Sek. 6

4.1 Contalama kontrolU

Cihaz, yalnizca hava yastigi sikica kapanirsa dogru sekilde calisacaktir. Sizinti, ucta damla olusumu veya ¢ok
kanalli bir pipetin her bir ucunda farkli bir sivi seviyesi ortaya cikar. Sizinti durumunda pipeti servise gbtirmenizi
Oneririz.
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Sarpette® M kullanma talimati

4.2 Temizlik

Pipetin cikarilan hacim Unitesi (alt kisim) su veya alkol ile temizlenebilir. Fazla kilenme durumunda, her bir parca
dezenfeksiyon ¢dzeltisine daldinlabilir. Pipetin icine yanlislikla sivi girmisse uygun temizlik gereklidir. Montajdan
énce cihazi yikayin ve kurulayin. Ozellikle inatgl kalintilan ultrasonik banyoda temizleyin. Pipeti tekrar takmadan
once O halkasini hafifce yaglayin (asagdiya bakin).

4.3 Hacim Unitesinin sdkulmesi ve O halkasinin degistirimesi, model — 1000 pl (Sek. 6)

4.3.1  Hacim Unitesinin (alt kisim) cikariimasi:
1. Atm dugmesine (2) basin, atim somununu (20) veya (24) 2 ml sola déndUrtn ve cikarin.
2. Silindiri (18) sokun.

3. Galistirma diigmesine sonuna kadar basin, ardindan pistonu disari ¢ekin.

4.3.2 O halkasinin degistirilmesi ve teflon mahfaza:

1. Alt parcay cikardiktan sonra silindiri (18) ¢cikarin ve bir pipet ucu veya
sivri uclu bir cisim yardimiyla halkanin (14) her iki bulonuna basin.

2. Silindir halkasini serbest birakin, O halkasina/teflon mahfazaya erismek icin yayi (15) disar ¢ekin.
3. Arizall pargalart degistirin. Fazla yagdi pistondan (13) temizleyin.

Teflon mahfazada olasi hasarlarn dnlemek igin, teflon mahfazayi
pistonun (13) Uzerine yerlestirin ve hemen ardindan O halkasini (17) takin.

4. Pistonu, teflon mahfazayi ve O halkasini hafifce yaglayin ve hacim Unitesini yeniden takin.

O halkasl conta manseti takimina
2, 10, 10Y ve 20 pl modellerinde erigsilemez. Conta iyi siklmamigsa, silindirin tamamini degistirin.

4.3.3 O halkasinin degistiriimesi:
1. Piston kolunu (21) sékUn, strglyU (22, 23) ve yay (15) cikarin.
2. Gerekirse arizall parcalar degistirin. O halkasini (17) ve silindiri (18) esit sekilde yaglayin.

#| SARSTEDT

Sarpette® M kullanma talimati

4.4 Hacim Unitesinin sékulmesi ve O halkasinin degistirimesi, model 5 ve 10 ml (Sek. 7)

1. Atm dayanagi 12. Emniyet segmani 23. Alt stirgu

2. Atm dugmesi 13. Piston 24. Atim basligi

3. Yayli rondela 14. Halka 25. Atim mahfazasi

4. Smartie baslik 15. Yay 26. Atm vidasi

5. Atm yay 16. Teflon mahfaza 27. Kapak takimi

6. Sayag takimi (ayarlanabilir) 17. O halkasl (piston) 28. Béime

7. Dozajlama takimi (sabit) 18. Silindir 29. Piston takimi

8. El aleti 19. Atim 30. Silindir takimi

9. Cam 20. Atm somunu 31. Mahfaza
10. Vida, el aleti (2 adet) 21. Piston kolu 32. O halkasl (piston, 200 pl)
11. Atim kolu 22. Ust siirgli 33. Kalibrasyon s(irgiisti

4.41 Hacim Unitesinin (alt kisim) ¢ikariimasi:

1. Atm somununu (20) dondurin ve atim baghigindan (24) ayirnn.
2. Silindiri (18) sdkun, galistirma digmesine basin, ardindan pistonu disar gekin.

4.4.2 O halkasinin degistiriimesi:

1. Silindirin (18) her iki Klipsini ayni anda ve kuvvet uygulamadan asagi bastirin ve bunlan atim mahfazasindan
(25) ayinn. Piston takimini ¢ikarin.
2. Piston kolunu (21) s6kun, strgUyu (22, 23) ve yayi (15) cikarin.

3. Gerekirse arizall parcalari degistirin. O halkasini (17) ve silindiri (18) esit sekilde yaglayin.
4. Piston takimini, silindiri ve atim mahfazasini tekrar birlestirin.
5. Silindiri pipetin Uzerine vidalayin, calistrma digmesine (B) tamamen basin ve piston kolunu yerine oturtun.
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Sarpette® M kullanma talimati

4.5

Piston degistirme, cok kanalll Sarpette® M

Cok kanalli pipetlerdeki piston degisimi ve diger arizall parcalarin degistirimesi her zaman yerel servis ortaginiz

tarafindan yapiimalidir.

5 Anizalar
Ug, koninin Uzerine Ug atimi yanlig konumlandiriimig Ug atiminin konumunu ayarlayin
SEloll: GUTTUAET Uygun olmayan uclar Orijinal veya uyumlu uclar
kullanin
Piston yapisiyor, Piston kirlenmis Pistonu
dUzensiz hareket ediyor sokun ve temizleyin (5 ve 10 ml'lik
pipetleri ve cok kanalli pipetleri de
yaglayin)
Sivi Koni tkanmis Sokun ve temizleyin
emilmez N P .
Pipetin hacim Unitesi yanlis Alt parcay galistirma talimatina
birlestirilmis gbre monte edin
5 ve 10 ml'lik pipetlerde kirlenmis Koruyucu filtreyi degistirin
koruyucu filtre
Cok kanalli pipetlerin Conta lyi sikimamis Pipet uclarinin konumunu kontrol edin
“Q'a””qa fe}rkh Arizali koniyi, teflon mahfazayi veya
SV seviyesl O halkasini degistirin
Cihaz Conta iyi sikilmamis Koni, teflon mahfaza veya O halkasinin
verimli galismiyor arizal olup olmadigini kontrol edin
Uygun olmayan uclar Pipet
uclarinin uyumlulugunu ve konumunu
kontrol edin
Koruyucu filtreyi degistirin
5 ve 10 ml'lik pipetlerde kirlenmis Yeniden kalibrasyon gerceklestirin
koruyucu filtre U
ygun
Cihaz yanlis kalibre edilmis sivi ile yeni bir kalibrasyon gerceklestirin
Cihazin viskoz, sivi veya asirl derecede
temperlenmis sivilarla kullanimi
6 Sterilizasyon

Sarpette® M'nin tasarimi, 121 °C'de (20 dakika) bir otoklavda tekrarlanan sterilizasyona izin verir. 5 ve 10 ml'lik
modeller icin otoklavlamadan &nce koruyucu filtreyi cikarin. Cihazi, metalle dogrudan temastan kaginarak
otoklava yatay olarak yerlestirin. Kullanmadan dnce pipetin kuru ve tamamen sogumus olup olmadigini kontrol
edin. 5 ve 10 ml'lik model i¢in yeni koruyucu filtre takin. Sizdirmazlik ve performans verilerini dUzenli olarak, ancak
en az 50 otoklavlama ddngustnden sonra kontrol edin. Gevsekse hacim Unitesini yeniden sikin. Tekrarlanan
otoklavlamadan sonra materyalin renginde bir degisiklik meydana gelebilir ve renkli kapak dénerken zorlanabilir.
Dogru otoklavlama ve bu nedenle ortaya ¢ikan sterilite, kullanicinin sorumlulugundadir.
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7 Kalibrasyon

Her Sarpette® M, Uretimden sonra kalibre edilmis ve ayri ayri test edilmistir. Pipetle birlikte teslim edilen kontrol
sertifikasi, tim verileri ve seri numarasini icerir. Performans verilerinin kontrold, ISO 8655 uyarinca 20 ila 25 °C
arasinda sabit (= 0,5 °C) oda sicakliginda saf suyla yapillr.

7.1 Laboratuvarda kalibrasyon
Swift-Set kalibrasyon sistemi ile pipetler asagidaki gibi hizli ve glvenli bir sekilde dodru hacme ayarlanabilir:

&
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©

Sek. 12 Sek. 13

e Basma digmesinden renkli kapagdi (a) kaldirn ve kalibrasyon vidasini (b) gikarin.

e Kalibrasyon muhur etiketini (c) cikarin ve bir pipet ucu veya
sivri bir cisim kullanarak kalibrasyon sUrgUsinU (d) cal konumuna ayarlayin.

e Kalibrasyon vidasini aspire edilmiyor basma diigmesine basmadan dijital ekranda
ortalama &lgulen hacim gorinene kadar dondurdn.

e Kalibrasyon surgusunu tekrar kilitleme konumuna kaydirin ve bu konumda ikinci noktaya kadar basma
dtgmesine basin.

e Basma dugmesini serbest birakin ve renkli kapadi basma digmesinin Uzerine takin.
e Birkag piston hareketinden sonra sonucu kontrol edin.
e Yeni kalibrasyon muhur etiketini kalibrasyon surgusune yapistirin,

8 Garanti

Sarpette® M, kontrol sertifikasinda belirtilen stre boyunca her tlrll fabrikasyon ve malzeme hatasina kargi
garantilidir. Galistirma ve guvenlik talimatlarina uyulmamasindan veya uygun olmayan sicaklikta otoklaviamadan
kaynaklanan hasarlar ve malzemelerin renk degistirmesi garanti kapsami digin dadir. Onarimlar ve yedek parga
degisimleri garanti stresini uzatmaz. Yukaridaki talimatlara gore giderilemeyen arizalar olmasi durumunda, ilgili
SARSTEDT irtibat partnerinizle iletisime gegin.
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Siparis bilgisi

9 Sarpette® M'nin performans verileri 10
9.1 Tek kanalll Sarpette® M

Uygun SARSTEDT pipet

Ambalajlama

Siparis No.

Aciklama
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Jisiklik hakki sakiidir.

MNL_90_067_0000_9131_NF  Teknik de:

SARSTEDT

Hacmi Hata payi (%E) Belirsizlik (% CV) ucu
L Hacim . . . Maks. Min. Ara Maks. 70.3010.xxx
Siparis No. alani Ayirma Min. hacim hacim Gl I 00.3100.002 0,1 -2l 70.3020.xxx

70.3021.
90.3100.002 O,1-2ul 0,002yl <+/-%6,0 @ <+/-%4,0 | <+/-%2,0 <%50 < %3,3 <%1,5 20,3010 o
. XXX
90.3100.010  05-10p | 0,01pl <+/~%25  <+/-%18 <+/-%1,0 <%1,8 <%1,2 <%05 o533 05— 104 B e
90.3100.020 2-20ul 0,02ul  <+/-%2,5 <+/-%1,8 <+/-%1,0 <%1,7 | <%1,0 < %0,5 70.3021.xxx
90.3100.100 10-100ul 0,01l <+/~%1,5 <+/-%1,2 <+/-%0,8 <%1,0 < %0,6 < %0,2 90.3100.020 5_00 70.3030.xxx
21 ~20u 70.3031.30xx

90.3100.200 20 - 200yl 0,2ul  <+/-%1,5  <+/-%1,1  <+/-%0,6 <%0,6 | <%0,4 < %0,2 : ‘
90.3100.000 | 100 — 1000l Tul <t-%15  <t-%1,0 <+/~%05 <%05  <%04  <%0.2 90.3100.100 Tek kanall pipetler 10-100p | 1 adet/karton IS0
90.3100.555 0,5-5ml | 0,01ml <+/-%1,5 | <+/-%1,1 | <+/-%0,6 <%0,6 < %0,5 < %0,3 70.3030 30%x
90.3100.111 1-10ml | 001ml <t/-%1,5 </-%07 <+/~%05 <%05 <%0,3 <%0,2 90.3100.200 20— 2004 70.3031.xxx
70.3050.xxx
90.3100.000 100 — 1000 pl 70,3060 30X
70.1183.102
9.2  Cok kanalll Sarpette® M8 / M12 90.3100.555 Opo =il 70.1183.002
Hacmi Hata payi (%E) Belirsizlik (% CV) 70.1187.102
_ . 90.3100.111 1-=10ml 70.1187.002

Siparis No X Ayirma ~EEL Min. hacim | Ara hacim L L e it

: alani sayisl : hacim hacim hacim hacim 70.3010.xxx

90.3108.010 0,5-10ul 70.3020.
90.3108.010 | 05-10p 001u 8  <+~%35" <t/-%25 <+-%15 <%30 <%20 <%10 g 03091 e
90.3108.200 20-200u  02pl 8  <+/~-%0,9" <+-%08 <+-%07 <%0,6 <%05 <%03 _ 703030000
90.3108.300 30-300ul  04u 8  <+/-%1,0" <+/-%09 <+-%08 <%06 <%05 <%0,3 90.3108.200 8 kanalli pipetier 20-200u1 1 adet/karton 70,3031 30K
90.3112.010  0,5-10pl | 0,01 ul 12 <+/—%3,5" <+/-%2,5 <+/-%1,5 <%3,0 | <%2,0 <%1,0 70.3030.xxx
90.3112.200 20-200p | 02p 12 <+~%0,9" <+/- %08 <+-%0,7 <%0,6 <%05 <%0,3 90.3108.300 80 - 300u AN
90.3112.300 | 30 —300ul 0,4ul 12 <+/-%1,0" <+/-%0,9 <+/-%0,8 <%0,6 | <%0,5 < %0,3 2 70.8010.x00x
Performans degerleri ISO 8655 uyarinca 20 ile 25 °C arasinda sabit sicaklikta (= 0,5°C) saf suyla tespit edilmistir. g 90.3112.010 0.5-10ul ;gggg?iii

11910 nominal hacimde Slgiimdstcir % - -
90.3112.200 12 kanall pipetler 20-200u 1 adet/karton ;g'ggg%x
70.3030.xxx
90.3112.300 30 - 300ul 70.3031.xxx
70.3040.xxx

SARSTEDT International GmbH
Turkiye Irtibat Blrosu
Acibadem Mahallesi,

Akasya Acibadem Sitesi Kent Kule A
Giris Kat:27 Da:158
Uskudar — Istanbul

Tel: +90 216 290 18 65
Fax: +90 216 290 18 64
info.tr@sarstedt.com
www.sarstedt.com
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